YT24型气腿式凿岩机使用说明书

一、使用范围

YT24型气腿式凿岩机是一种高效率的凿岩机械。它广泛应用于岩巷掘进及各种凿岩作业中钻凿爆破孔，是矿山、铁路、交通、水利建设等石方工程中的重要机器。

本机使用范围较广，适用在中硬或坚硬（f=8~18）岩石上钻凿水平或倾斜方向的炮孔，钻孔深度可达5米。本机即可以根据巷道断面大小与FT140BD型短气腿或FT140B型长气腿配套使用，也可装在钻车或钻架上工作。

为保证良好的润滑，本机配备有FY200B型油器。

二、技术规格

机器重量                                       24公斤

全    长                                       678毫米

缸    径                                       70毫米

活塞行程                                       70毫米

使用气压                                       0.4-0.63Mpa

冲击频率                                       ≥31Hz

耗气量                                         ≤66.7L/S

气管内径                                       19毫米

水管内径                                       13毫米

钎头尺寸                                       34-42毫米

钎尾规格                                       22×108±1毫米

FT140B型气腿：

气腿长度                                       1687毫米

推进行程                                       1250毫米

汽缸内径                                       60毫米

质    量                                       15.6千克

FT140BD型气腿：

气腿长度                                       1400毫米

推进行程                                       965毫米

汽缸内径                                       60毫米

质    量                                       13.9千克

FY200B型注油器

容油量                                         200毫升

三、使用与维护

  （一）使用注意事项：

     1、机器出厂前注有防锈油，使用前应拆洗干净，重新组装时配合表面应涂润滑油，方可使用。

2、连接气管时必须吹净管内杂物，以免杂物机内研损机件。

3、开动机器前，必须细心检查各操纵机构和运行部件是否装配正确可靠。注油器内要装满润滑油，并调节好油量。

4、机器工作结束，应先切断水源再轻运转片刻，吹净机内残余水滴，防止零件生锈。

5、常用的机器，应注意定期保养和维修。至少每周应检查一次，清除机内脏物，更换损坏和失效的零件。

6、用过的机器，如果长时间存放，必须拆洗、除油、放置阴凉干燥处。

  （二）凿岩机的操作：

YT24型气腿式凿岩机的操纵机构全集中于柄体（25）上。

1、操纵阀：

操纵阀（20）由操纵把（32）控制，共有五个位置，其功能范围如图3。

2、调压阀与换向阀：

调压阀（29）是调节气腿推力的装置。如图3，沿箭头方向扳动调压阀气腿推力便逐渐增大。

换向阀（38）是操纵气腿快速伸缩装置，在作业过程中，气腿的推进长度如不能满足凿深要求，只要勾动扳机（37）推动换向阀，气腿便快速缩回，进行换位，（而不需要关闭操纵阀和换向阀），见图4。

3、注油器：

FY200B型注油器，调节油量方便，只需拨动油阀手柄即可，通常情况下，过油量以2.5-3毫升/分为宜。

   （三）润滑油：

润滑对机械的性能和使用寿命影响很大。严禁无油作业，最好不要使用润滑脂润滑，以避免堵塞机器孔道，阻滞气体流量，从而降低机器效率和加速零件磨损。

根据用户使用环境参照下表使用润滑油：

	环境温度
	名称
	牌号
	闪点（开口）

（℃）不低于
	运动黏度（厘斯）40℃时
	凝点
	标准

	10—​30℃
	机械油
	N46
	180
	41.4-50.6
	-10
	GB443-84

	-10—10℃
	机械油
	N22
	170
	19.8-24.2
	-15
	GB443-84

	-30—30℃
	冷冻机油
	HD-13
	160
	11-15（50℃）
	-40
	SY1213-79


    （四）气管与气压：

1、气管

气管内径25毫米，为了避免管路压力损失过大，气源到机器的气管长度不超过15米，并且管路接头的通径不小于20毫米。

2、气压

凿岩机的工作气压是直接影响凿岩效率、经济效果和零件使用寿命的因素之一。图6是YT28型凿岩机的凿速与气压的关系曲线。凿岩速度随气压增大而提高，但气压过高，机器振动亦大，容易损坏钎具，同时零件磨损也快；气压太低则不能充分发挥机器的效率。因此，该机工作气压一般在0.4~0.63Mpa为宜。

（五）水管和水压：

    水管内径13毫米。工作水压应低于当值的工作气压。水压过高易造成气水联动结构失灵，甚至发生“洗锤”，破坏机器润滑等弊端。一般水压的工作气压0.2-0.3兆帕为宜。

（六）钎杆：

 凿岩机的凿岩效率及零件的使用寿命与钎杆的是早质量有很大的关系，钎杆最好采用标准的中空六角钎杆（GB6481-86）。对钎杆的制造和使用应符合下述要求（见图6）：

      1、钎尾端面硬度以HRC49-45为最合适。

2、钎尾端面应平整并与钎杆轴线垂直，倒角不可过大。

3、钎尾水针孔的轴线偏移不允许超过1毫米，孔径、孔深应符合图六的要求。

 （七）拆装注意事项：

 1、配气阀

  配气阀拆装时要细心，不允许磕打和碰出毛刺。重装后用手轻摇阀应能在阀柜中灵活的运动到两端极限位置。

2、钎尾套

  钎尾套和转动套是静配合。拆卸钎尾套时了将转动套局部快速加热至200℃，将钎肩磨至小于30毫米的钎尾插入转动套，用手锤即可将钎尾套打出。装入时只要将转动套加热至200℃，迅速将冷的钎尾套（锥面方向）放入转动套内压力和用手   锤打入到底部。

3、气管弯头和水管弯头：

拆卸时，先将气管弯头和水管弯头往里推，用工具撬出钢丝卡环即可取出气管弯头和水管弯头。装配时，先将气管弯头和水管弯头推入柄体相应的孔底，用工具将钢丝卡环拔入响应的半圆槽内，再将气管弯头和水管弯头拉出顶住卡环，即可安全使用。

4、螺旋母：

螺旋母和活塞是左旋螺纹连接，拆装时应注意旋转方向。

5、整机重装时，两侧长螺杆螺母（35）必须拧紧，以保证个运动不见的正常运转。

        （八）技术保安：

   除必须遵循一般凿岩作业的技术安全规程以外，还应注意以下事项：

凿岩机通气、通水前，应细致检查气管弯头和水管弯头与柄体连接的钢丝卡环

是否完全正确的卡在柄体相应孔的半圆槽内，并随时注意钢丝卡环的磨损情况，磨损后及时更换，以免通气、通水后弯头崩出。

在含有超级瓦斯的矿山使用时，绝对不允许使用燃点低，易发火的润滑油（如含有汽油、柴油类的润滑油）；进入机器的乳钵话有量应低于正常状态，切不允许龙运转机器，以防发生火花引起爆炸事故。

四、故障及其排除方法：

YT24型气腿式凿岩机，如按本说明书正确的使用与维护，作业稳定可靠，一般产生故障极少的。通常可能产生的故障及消除办法列举如下：

	凿

岩

速

度

下

降
	工作气压低
	核算压气管路是否超过额定负荷，如果超过额定负荷则应适当减少同时工作的凿岩机台数或适当减少其他耗气作业。

消除管路气压漏耗。

更换不符合要求的气路管径及气门开关，输气胶管太长应适当裁减。

	
	气腿推力不足及伸缩不灵 ，机器后跳
	气腿胶碗磨损和松脱，应更换重新装配；

架体与外管松脱，造成上下腔串气，须旋紧架体。

密封件损坏或丢失，应及时更换。

调压阀涨圈磨损，应更换。

换向阀磨损或换向阀卡环丢失，再成换向阀定位偏移，应更换和增补零件。

扳机磨损，压缩换向阀时行程不够，气腿不易缩回，应及时更换扳机。

	
	润滑不良
	按规定注油，并保持注油器油路的畅通。

	
	水路不畅，机头漏水或水灌如机膛
	水针折断立即更换。

钎杆中心孔不同或太小，要更换钎杆。

水压高于气压，造成高压水想机内水倒流，破坏机器的正常润滑和倒流，应降低水压

	
	机器震动过大
	1、气腿与地面支角过大或推力不足，造成机体后座力大，应改变角度，加大推力

2、纤套磨损太大，应更换钎尾套

3、钎杆弯曲引起作业不稳，应更换直钎杆。

	水

针

折

断
	活塞头部打锥过大
	更换活塞

	
	纤尾和钎套间隙过大
	钎套内六方对边尺寸严重磨损必须及时更换。

	
	钎尾中心孔不正和不符合尺寸要求
	应按要求休整钎尾

	汽

水

联

动

失

灵
	气路和水路小孔堵塞
	检查并排除气、水管和注水阀体、水路的堵塞物。

	
	水阀弹簧疲劳失效
	更换弹簧

	
	锈蚀
	清洗锈蚀

	
	隔气水胶圈损坏或丢失
	检查更换密封件


五、零件明细表

	序号
	零件图号
	零件名称
	数量
	
	序号
	零件图号
	名称
	数量

	1
	YT24-1.02
	棘轮 
	 1
	
	34
	YT24-3.23
	注水阀体
	 1

	2
	YT24-1.03
	阀柜
	 1
	
	35
	YT24-3.24
	钢丝卡环
	 1

	3
	YT24-1.04
	阀
	 1
	
	36
	YT24-3.25
	簧盖
	 1

	4
	YT24-1.05
	阀盖
	 1
	
	37
	YT24-3.26
	注水阀
	 1

	5
	YT24-1.06
	定位销
	 1
	
	38
	YT24-3.27
	左把
	 1

	6
	YT24-1.07
	棘轮爪
	 4
	
	39
	YT24-3.28
	右把
	 1

	7
	YT24-1.08
	螺旋母
	 1
	
	40
	YT24-3.29
	胶把
	 1

	8
	YT24-1.09
	螺旋棒
	 1
	
	41
	YT24-3.30
	密封套
	 1 

	9
	YT24-1.10
	活塞
	 1
	
	42
	YT25-1.15
	塔型弹簧
	 4

	10
	YT24-1.11a
	缸体
	 1
	
	43
	YT25-3.06
	弹簧 
	 1

	11
	YT24-1.12
	导向套
	 1
	
	44
	YT25-3.09
	水针套
	 1

	12
	YT24-1.13 a
	消音罩
	 1
	
	45
	YT25-3.13
	胶垫
	 1

	13
	YT24-2.01a
	机头
	 1
	
	46
	YT25-3.14
	气针垫
	 1

	14
	YT24-2.02
	转动套
	 1
	
	47
	YT25-3.20
	弹簧
	 2

	15
	YT24-2.03a
	钎套
	 1
	
	48
	YT25-3.21
	定位销 
	 1

	16
	YT24-2.06
	钎卡螺栓
	 2
	
	49
	YT25-3.24
	环行密封圈
	 1

	17
	YT24-2.07a
	钎卡
	 1
	
	50
	YT25-3.35
	垫
	 1

	18
	YT24-3.01
	弹性环 
	 1
	
	51
	YT28-3.11
	气管接头
	 1

	19
	YT24-3.02
	长螺杆
	 2
	
	52
	YT28-3.13
	涨圈
	 2

	20
	YT24-3.03a
	操纵阀
	 1
	
	53
	YT28-3.14
	眺压阀
	 1

	21
	YT24-3.04
	水针
	 1
	
	54
	YT28-3.18
	水管弯头
	 1

	22
	YT24-3.05
	气针
	 1
	
	55
	YT28-2.05
	钎卡弹簧
	 2

	23
	YT24-3.06
	小密封套
	 2
	
	56
	YT28-2.12
	弹簧垫
	 2

	24
	YT24-3.07
	大密封套
	 1
	
	57
	NO.4-X
	喉箍
	 1

	25
	YT24-3.08
	柄体
	 1
	
	58
	GB1235-79
	O 型密封圈
	 1

	26
	YT24-3.09
	长螺杆螺母 
	 1 
	
	59
	GB1235-79
	O 型密封圈
	 1

	27
	YT24-3.10
	钢丝卡环
	 1
	
	60
	GB1235-79
	O 型密封圈
	 1

	28
	YT24-3.12a
	扳机
	 1
	
	61
	GB1235-79
	O 型密封圈
	 3

	29
	YT24-3.15
	换向阀
	 1
	
	62
	GB879-86
	弹性圆注销
	 1

	30
	YT24-3.16
	弹簧
	 1
	
	63
	GB93-87   10
	标准型弹簧垫圈
	 1

	31
	YT24-3.19
	钢丝卡环 
	 1
	
	64
	GB6172-86  M10 
	小六角扁螺母
	 1

	32
	YT24-3.21
	操纵把
	 1
	
	65
	GB889-86   M16
	Ⅱ型非金属嵌件六角锁紧螺母
	 2

	33
	YT24-3.22a
	紧固销
	 1
	
	
	
	
	


FT140B /FT140BD 型气腿明细表：

	序号
	零件号
	零件名称
	数量
	
	序号
	零件号
	零件名称
	数量 

	1
	FT140B-1a 
	外管
	 1
	
	15
	FT140B-17
	弹性圈
	 1

	
	FT140BD-1
	外管
	 1
	
	16
	FT140B-18b
	防尘密封套
	 1

	2
	FT140BD-2
	架体垫
	 1
	
	17
	FT140B-22
	气管胶垫
	 1

	3
	FT140B-3
	伸缩管焊接件
	 1
	
	18
	FT140B-23
	锁紧螺母
	 1

	
	FT140BD-3
	伸缩管焊接件
	 1
	
	19
	FT140B-25
	防松套
	 1

	4
	FT140B-4
	导向套
	 1
	
	20
	FT140B-26
	弹性胶垫
	 1

	5
	FT140B-5
	隔垫
	 1
	
	21
	FT140B-27
	止退垫
	 1

	6
	FT140B-6a
	垫套
	 2
	
	22
	FT140B-29
	锁紧螺母
	 1

	7
	FT140B-7b
	胶碗
	 2
	
	23
	FT140-19a
	提把
	 1

	8
	FT140B-8a
	下管座
	 1
	
	24
	FT140BC-30
	密封套
	 1

	9
	FT140B-9
	顶插焊接件
	 1
	
	25
	M10×65GB21-76
	小六角头螺栓 
	 2

	10
	FT140B-10
	顶尖
	 1
	
	26
	I-1GB1235-76
	O型密封圈
	 2

	11
	FT140B-11a
	架体
	 1
	
	27
	I-1GB1235-76
	O型密封圈
	 3

	12
	FT140B-12b
	锁紧圈
	 2
	
	28
	GB6172 M10-Zn.D
	六角薄螺母
	 4

	13
	FT140B-13
	横臂
	 1
	
	29
	GB93  10
	标准型弹簧垫圈
	 4

	14

	FT140B-14
	气管
	 1
	
	30
	GB93  22
	标准型弹簧垫圈
	 2

	
	FT140BD-14
	气管
	 1
	
	31
	M10×40GB5782-76
	小六角头螺栓
	 2


FY200B 注油器明细表：

	序号
	零件号
	零件名称
	数量
	
	序号
	零件号
	零件名称
	数量

	1
	FY200B-1
	注油器体
	 1 
	
	7
	GB879 3×24
	弹性圆注销
	 1

	2
	FY200B-2
	油阀
	 1
	
	8
	I-1GB1235-76
	O型密封圈
	 2

	3
	FY200B-3
	壳体
	 1 
	
	9
	I-1GB1235-76
	O型密封圈
	 1 

	4
	FY200-2
	挡圈 
	 1
	
	10
	I-1GB1235-76
	O型密封圈
	 1

	5
	FY200-11
	弹性挡圈 
	 1
	
	11
	Q/LB18-92 52×3
	O型密封圈
	 1

	6
	FY200A-2
	油堵
	 1
	
	12
	Q/LB14-92-A19
	管接套
	 1


